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FP 4334-02-003
Modernizacja przesiewacza rolkowego
 
 
Wał krzywkowy III

 
K-12948
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57,0 kg

IT 14

C R A N E   S Y S T E M S

0,40   Spoiwo 
5,39FP 4334-02-014-6Krzywka n3302
24,30FP 4334-02-004-1Wałek krzywkowy1

Masa (kg)Nr rys./normyMateriałIlośćNazwa elementuPoz.
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260

13005x260= (146)

a6
85°

UWAGI:
1. Ostre krawędzie stępić.
2. Chropowatość powierzchni ciętych i palonych wykonać na Ra50.
3. Spoiny wykonać wg PN-EN ISO 5817 w klasie D.
4. Krawędzie blach i kształtowników przygotować do spawania wg PN-EN ISO 9692. Spawanie w osłonie dwutlenku węgla
lub mieszanek gazowych stali węglowych i niskostopowych.
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