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1. Ostre krawedzie stepic.
A-A 2. Chropowatos$¢ powierzchni cietych i palonych wykonac¢ na Raso0.
i:5) y) 3. Spoiny wykonac wg PN-EN 1SO 5817 w Klasie D.
' 4. Krawedzie blach i ksztattownikéw przygotowac do spawania wg PN-EN 1SO 9692. Spawanie w ostonie dwutlenku wegla
lub mieszanek gazowych stali weglowych i niskostopowych.
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Zastrzega sie prawa autorskie. Zabrania sie kopiowania oraz publikowania.
This documentation is under protection of law. Copy
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